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Automated production of traditional liquor by cooling method
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บทคัดยอ
บทความน้ีนําเสนอกระบวนการผลิตสุรากลั่นพ้ืนบานอัตโนมัติดวยวิธีหลอเย็น เน่ืองจากสุรากลั่นพ้ืนบาน

ถือเปนสินคาหน่ึงตําบลหน่ึงผลิตภัณฑ ซึ่งในชุมชนขนาดเล็กชาวบานไดใชวิธีกลั่นแบบดั้งเดิมคือ นํานํ้าขาวหมักท่ีได
จากการหมักขาวเหนียวกับหัวเช้ือไปตมและนําไอนํ้าท่ีไดผานทอเขาไปในถังหลอเย็นเพ่ือใหควบแนนจนไดสุรากลั่น 35
ดีกรี โดยกระบวนการท้ังหมดใชประสบการณของคนเปนหลักทําใหมีความไมแนนอนของเวลาในการผลิต รวมถึง
เปอรเซ็นตแอลกอฮอลไมคงท่ีตามท่ีตองการ ในบทความน้ีจึงไดทําการพัฒนาระบบการกลั่นสุราพ้ืนบานใหเปนแบบ
อัตโนมัติดวยการควบคุมการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิภายในถังหลอเย็นใหมีคาไมเกิน 38-40 C กระบวนการผลิตถูก
ควบคุมดวยไมโครคอนโทรลเลอร โดยใชดิจิตอลเทอรโมมิเตอรตรวจจับระดับอุณหภูมิภายในถังหลอเย็นและใชลิมิต
สวิตซควบคุมระดับนํ้าในถังหลอเย็น (สูงสุด-ต่ําสุด) สําหรับการควบคุมอุณหภูมิถังหลอเย็นเริ่มจากการตรวจจับ
อุณหภูมิภายในถังหากมีคาสูงเกินกวาท่ีกําหนด ไมโครคอนโทรลเลอรจะสั่งโซลินอยดวาลวใหเปดออกเพ่ือถายเทนํ้า
รอนท้ิง และสั่งการไปยังปมนํ้าใหปมนํ้าเย็นเขาถังเพ่ือปรับอุณหภูมินํ้าในถังหลอเย็นใหต่ําลง ทําใหอุณหภูมิภายในถังมี
คาคงท่ี ผลการสรางชุดผลิตสุรากลั่นพ้ืนบานอัตโนมัติโดยวิธีหลอเย็นสามารถนําไปใชงานไดจริงโดยไดทําการทดลองใช
กับชุมชน ต.บานแลง อ.เมือง จ.ลําปาง ซึ่งผลการทดลองใชพบวาอุปกรณทํางานไดดีสามารถผลิตสุรากลั่นท่ีมี
เปอรเซ็นตแอลกอฮอล 35% และไดปริมาณสุรากลั่นมากกวาวิธีแบบเดิม โดยใน 100 นาที วิธีท่ีนําเสนอมีปริมาณสุรา
กลั่น 10 ลิตรในขณะท่ีวิธีเดิมไดสุรากลั่น 8.4 ลิตร

Abstract
An automated production of traditional liquor by cooling method is presented in this

paper. Thai traditional liquor is a product of One Tombon One Product (OTOP) and it was refined
using traditional method. That is, boil the fermented rice that obtained from fermented sticky rice
with leavening and then condense the steam in coolant tank until receive the 35 degree distilled
liquor. The entire production process is mainly base on worker’s experience, which cause the
uncertainty of production time and the alcohol percentage is not constant. In this paper, we have
developed the automatic distillation by using microcontroller to control the production process.
The digital thermometer and limit switch are used to check temperature and water level
(maximum-minimum) inside coolant tank, respectively. And temperature in the coolant tank is
controlled to vary slightly between 38-40 degrees. When the temperature inside the coolant tank is
higher than a certain threshold, the microprocessor instructs to solenoid valve and water pump to
drain hot water and to pump cold water into tank, respectively. So the temperature inside coolant
tank is constant. An automated production of traditional liquor by cooling method was fabricated
and experimented with community at Banlang, Mueang, Lampang. The results show that, the
proposed method has the volume of liquor rather than the original method. In 100 minutes, the
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proposed method has distilled liquor 10 liters while the original method has 8.4 liters. And alcohol
percentage is constant at 35 degrees.
คําสําคัญ : สุรากลั่นพ้ืนบาน ระบบหลอเย็นอัตโนมัติ
Keywords : Traditional liquor, Automatic cooling method
*ผูนิพนธประสานงานไปรษณียอิเล็กทรอนิกส bjsdata@hotmail.com โทร. 08 4697 8083

1. บทนํา
ในทศวรรษท่ีผานมารัฐบาลไดสนับสนุนใหชาวบานในชุมชนรวมกลุมกันผลิตสินคาเพ่ือสรางรายไดและใช

เวลาวางใหเปนประโยชน โดยเรียกสินคาเหลาน้ีวาสินคาหน่ึงตําบลหน่ึงผลิตภัณฑ (One Tombon One Product,
OTOP) ซึ่งมีหลายประเภทไดแก เครื่องจักสาน เครื่องประดับ อาหาร ผลิตภัณฑไม ฯลฯ โดยการผลิตสินคา OTOP
สวนใหญมักจะใชวิธีการดั้งเดิมและใชแรงงานคนเปนหลักเน่ืองจากไมไดผลิตแบบอุตสาหกรรม ทําใหคุณภาพของสินคา
แตละตัวหรือแตละชุดการผลิตไมเทากัน สุรากลั่นพ้ืนบานก็จัดเปนหน่ึงในสินคา OTOP ท่ีมีปญหาน้ีเชนกัน เน่ืองจาก
กระบวนการผลิตจะทําการกลั่นดวยอุณหภูมิสงูและไมมกีารควบคมุสภาวะการกลั่น ซึ่งท้ังหมดใชประสบการณของผูทํา
เปนหลักทําใหเปอรเซ็นตแอลกอฮอลท่ีไดไมสม่ําเสมอ เน่ืองจากปริมาณแอลกอฮอลน้ันนอกจากข้ึนกับสวนผสมและ
ระยะเวลาในการหมักวัตถุดิบแลว กระบวนการกลั่นยังเปนสวนสําคัญท่ีทําใหไดคุณภาพของแอลกอฮอลตามท่ีตองการ
โดยท่ัวไปกระบวนการผลิตสุรากลั่นพ้ืนบานของไทยน้ันจะเริ่มจาก หมักขาวเหนียวกับหัวเช้ือจนไดนํ้าขาวหมัก จากน้ัน
นํานํ้าขาวหมักไปตมและนําไอนํ้าท่ีไดไปควบแนนในถังหลอเย็นจนไดสุรากลั่น 35 ดีกรี ซึ่งจะเห็นวาในการกลั่นน้ันมี
สวนท่ีสําคัญ 2 สวนคือ การตมดวยอุณหภูมิท่ีเหมาะสมเพ่ือใหมีเฉพาะไอระเหยของแอลกอฮอลเทาน้ันกับการควบแนน
ในถังหลอเย็นท่ีสามารถรักษาอุณหภูมิในถังใหคงท่ีเพ่ือใหควบแนนไดของเหลวท่ีมีเปอรเซ็นตแอลกอฮอลท่ีสม่ําเสมอ
โดยในการกลั่นสุรา 35 ดีกรีน้ันจะตองตมขาวหมักท่ีอุณหภูมิสูงประมาณ 96C และเมื่อนําไปควบแนนภายในถังหลอ
เย็นท่ีไมไดควบคุมอุณหภูมิจะทําใหถังหลอเย็นมีอุณหภูมิสูงข้ึนซึ่งจะทําใหแอลกอฮอลระเหยออกไปโดยไมถูกควบแนน
ดังน้ันปริมาณแอลกอฮอลท่ีกลั่นออกมาจึงไมสม่ําเสมอ นอกจากน้ีการใชแรงงานคนในทุกข้ันตอนทําใหสิ้นเปลือง
แรงงาน แตหากตองการใหผลผลิตท่ีไดมีคุณภาพดีข้ึนและประหยัดแรงงานอาจจะตองเปลี่ยนไปใชเครื่องกลั่นท่ีเปน
อัตโนมัติและมีกระบวนการกลั่นท่ีละเอียดกวา ซึ่งสําหรับชุมชนขนาดเล็กและมีเงินทุนไมมากพอไมสามารถทําได ดังน้ัน
ในบทความน้ีจงึไดทําการพัฒนาระบบการกลั่นสุราพ้ืนบานใหเปนแบบอัตโนมัติดวยการควบคุมอุณหภูมิภายในถังหลอ
เย็นใหคงท่ี เน่ืองจากการควบคุมอุณหภูมิในการตมใหอยูท่ี 96C น้ันทําไดยาก ซึ่งชุดควบคุมอุณหภูมิประกอบดวย
กลองควบคุมการทํางานหลักซึ่งภายในบรรจุไมโครคอนโทรลเลอรทําหนาท่ีประมวลผลสัญญาณจากสวนตางๆ เพ่ือให
ทํางานอัตโนมัติ และอุปกรณสําหรับติดตั้งในถังหลอเย็นไดแกลิมิตสวิตช (Limit switch) ซึ่งเปนเซ็นเซอรลูกลอย
สําหรับวัดระดับนํ้า (สูงสุด-ต่ําสุด) ดิจิตอลเทอรโมมิเตอร (Digital thermometer)เปนเซ็นเซอรวัดอุณหภูมิภายในถัง
หลอเย็น และอุปกรณอ่ืนท่ีประกอบรวมกับถังหลอเยน็ไดแกทอควบแนนไอระเหยจากเตากลั่น ทอนํานํ้าเย็นเขาถัง และ
ทอท้ิงนํ้ารอนซึ่งมีโซลินอยวาลว (Solenoid valve) ทําหนาท่ีเปด-ปดทอ เมื่อเริ่มกระบวนการกลั่นการทํางานของชุด
ควบคุมอุณหภูมิถังหลอเย็นจะเริ่มจากการตรวจจับอุณหภูมิภายในถังหากมีคาสูงเกินกวาท่ีกําหนด จะทําการปรับ
อุณหภูมินํ้าในถังหลอเย็นใหต่ําลงโดยไมโครคอนโทรลเลอรจะสัง่ใหโซลนิอยดวาลวเปดออกเพ่ือเทนํ้ารอนท้ิงจนถึงระดบั
ต่ําสุดในถังหลอเย็นตามท่ีตั้งคาลิมิตสวิตช จากน้ันอุปกรณปมนํ้าจะทํางานนํานํ้าเย็นเขาถังจนถึงระดับสูงสุดตามท่ีตั้งคา
ลิมิตสวิตชไว และสุรากลั่นท่ีไดจากการควบแนนในถังหลอเย็นจะไหลลงถังรองรับ ซึ่ง ณ ตําแหนงน้ีจะมีเซ็นเซอรวัด
ระดับของเหลว (Liquid level sensor) เพ่ือวัดปริมาณสุรา และอุปกรณรับสงสัญญาณวิทยุ (RF transceiver) ทําการ
สงสัญญาณไปยังอุปกรณแจงเตือนเพ่ือแจงแกผูผลิตเมื่อไดสุรากลั่นตามปริมาณท่ีตองการ และสงสัญญาณไปปดวาลว
แกส โครงสรางของกระบวนการผลิตสุรากลั่นพ้ืนบานอัตโนมัติดวยวิธีหลอเย็นแสดงดังรูปท่ี 1 โดยชุดควบคุมเปน
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อุปกรณท่ีสามารถเคลื่อนยายและติดตั้งไดงาย ราคาไมแพงสามารถนําไปติดตั้งใชงานไดกับถังหลอเย็นสําหรับควบแนน
สุรากลั่นพ้ืนบานท่ัวไป

เซ็นเซอร์อุณหภูมิ

โซลินอยต์วาล์ว

ถังรับแอลกอฮอล์

รูปท่ี 1 กระบวนการผลติสรุากลั่นพ้ืนบานอัตโนมัตดิวยวิธีหลอเย็น

2. วิธีการทดลอง
หัวขอน้ีนําเสนอการสรางชุดควบคุมการผลิตสุรากลั่นพ้ืนบานอัตโนมัติดวยการควบคุมอุณหภูมิภายในถัง

หลอเย็นใหคงท่ี โดยชุดควบคุมแบงออกเปน 2 สวนแสดงดังรูปท่ี 2 คือ สวนควบคุมอุณหภูมิภายในถังหลอเย็น
อัตโนมัติ และสวนสื่อสารดวยสัญญาณวิทยุ

(ก)

(ข)
รูปท่ี 2 บล็อกไดอะแกรมชุดควบคุมการผลิตสุรากลั่นพ้ืนบานอัตโนมัติดวยวิธีหลอเย็น

(ก) สวนควบคุมอุณหภูมิอัตโนมัติ (ข) สวนสื่อสารดวยสญัญาณวิทยุ
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การประชุมวิชาการมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคล คร้ังที่ 5

2.1 สวนควบคุมอุณหภูมิภายในถังหลอเย็นอัตโนมัติ จะทําการควบคุมอุณหภูมิภายในถังหลอเย็นใหมีคา
สม่ําเสมอตลอดการกลั่น บล็อกไดอะแกรมแสดงการทํางานของสวนควบคุมอุณหภูมิอัตโนมัติแสดงดังรูปท่ี 2 (ก)
ประกอบดวย ไมโครคอนโทรลเลอร (Microcontroller) ซึ่งทําหนาท่ีประมวลผลสัญญาณและสั่งใหอุปกรณทํางาน
อัตโนมัติ โดยจะรับคาอินพุตจากอุปกรณ 3 ตัวไดแก คียสวิตซ (Key Switch Digital), ดิจิตอลเทอรโมมิเตอร (Digital
thermometer) และ ลิมิตสวิตช (Limit switch) หลังจากประมวลผลสัญญาณท่ีรับไดแลวจะสงคําสั่งไปยังอุปกรณ
เอาทพุตไดแก สวนแสดงผล LCD, สวนแสดงผล LED, โซลินอยดวาลว (Solenoid valve) และปมนํ้า (Water pump)
ใหทํางานตอไป โดยอุปกรณท้ังหมดจะทํางานสัมพันธกัน น่ันคือ เมื่อระบบเริ่มทํางานมีไอของขาวหมักเขามาในถังหลอ
เย็นดิจิตอลเทอรโมมิเตอรจะเริม่ตรวจสอบวาอุณหภมูิในถังหลอเย็นสงูเกินกวาคากําหนดหรือไม หากอุณหภูมิสูงกวาคา
กําหนดไมโครคอนโทรลเลอรจะสงคําสั่งใหโซลินอยดวาลวเปดออกเพ่ือถายเทนํ้ารอนท้ิง เมื่อระดับนํ้าลดลงจนถึงระดับ
ท่ีตั้งไวลิมิตสวิตซซึ่งเปนอุปกรณตรวจสอบระดับนํ้าในถังจะสงสัญญาณไปท่ีไมโครคอนโทรลเลอรซึ่งจะรับคาอินพุตน้ี
แลวสั่งใหปมนํ้าทําการดูดนํ้าเขาถังจนกวาจะถึงระดับสูงสุดท่ีกําหนดไวดวยลิมิตสวิตซ การทํางานในแตละข้ันตอนจะ
แสดงผลดวยอุปกรณ 2 ชนิด น่ันคือ อุปกรณแสดงผล LCD จะแสดงอุณหภูมิของนํ้าในถังหลอเย็น และอุปกรณ
แสดงผล LED จะแสดงการทํางานในแตละสถานะของกระบวนการ ไดแก ระบบเริ่มทํางาน ระดับนํ้าเต็มถัง ระดับนํ้า
ลดจากถัง และสถานะปมนํ้า สําหรับคียสวิตชจะใชควบคุมอุปกรณดวยคนเมื่อระบบอัตโนมัติมีปญหา วงจรควบคุม
อุณหภูมิภายในถังหลอเย็นอัตโนมัติแสดงดังรูปท่ี 3

2.2 สวนสื่อสารดวยสัญญาณวิทยุ จะทําการแจงเตือนผูผลิตเมื่อสุรากลั่นเต็มถังและควบคุมการปดวาลวแกส
บล็อกไดอะแกรมแสดงการทํางานของสวนสื่อสารสัญญาณวิทยุแสดงดังรูปท่ี 2 (ข) สวนประกอบของชุดสื่อสาร
สัญญาณวิทยุประกอบดวย เซ็นเซอรวัดระดับของเหลว (Liquid level sensor) อุปกรณรับสงสัญญาณวิทยุ
(RF transceiver) ตัวรับคลื่นวิทยุ (RF receiver) อุปกรณแจงเตือน (Alarm) และ ชุดควบคุมการตัดตอเช้ือเพลิง การ
ทํางานของสวนน้ีจะเริ่มจาก เมื่อถังรองสุรากลั่นมีระดับสุราในถังตามท่ีกําหนด ตัววัดระดับของเหลวในถังจะสงคาไปท่ี
อุปกรณรับสงสัญญาณวิทยุเพ่ือใหสงสัญญาณไปยังเครื่องรับคลื่นวิทยุ 2 ตําแหนง คือ อุปกรณแจงเตือนเพ่ือบอกวาสุรา
เต็มถังแลวและชุดควบคุมการตดัตอเช้ือเพลิงเพ่ือใหปดวาลวแกสอัตโนมัติ โดยในการทดลองน้ีใชความถ่ีในการสัญญาณ
เทากับ 433 MHz วงจรสงสัญญาณและวงจรรับสัญญาณวิทยุแสดงดังรูปท่ี 4 (ก) และ (ข) ตามลําดับ

รูปท่ี 3 วงจรควบคุมอุณหภูมภิายในถังหลอเย็นอัตโนมตัิ

วา
รส
ารว
ิชา
กา
รแ
ละ
วิจ
ัย ม
ทร

.พร
ะน
คร

 

ฉบ
ับพ
ิเศษ



5

(ก) (ข)

รูปท่ี 4 (ก) วงจรสงสัญญาณวิทย ุ (ข) วงจรรับสัญญาณวิทยุ

3. ผลการทดลองและวิจารณผล
เมื่อทําการสรางชุดควบคุมการผลิตสุรากลั่นพ้ืนบานอัตโนมัติดวยวิธีหลอเย็นซึ่งประกอบดวย ชุดควบคุม

อุณหภูมิอัตโนมัติ ชุดรับสงสัญญาณวิทยุ เซ็นเซอรวัดระดับของเหลวสําหรับวัดระดับสุรากลั่น และชุดตัดตอเช้ือเพลิง
แสดงดังรูปท่ี 5 เรียบรอยแลว ไดนําไปทําการทดสอบประสิทธิภาพโดยนําอุปกรณไปติดตั้งกับถังหลอเย็นและเตา
กลั่นสุรา ณ ชุมชนตําบลบานแลง อําเภอเมือง จังหวัดลําปาง

รูปท่ี 5 ชุดควบคุมการผลติสรุากลัน่พ้ืนบานอัตโนมัตดิวยวิธีหลอเย็น

ในข้ันตอนแรก ไดทําการทดสอบชุดควบคุมอุณหภูมิอัตโนมัติ โดยทําการติดตั้งอุปกรณวัดอุณหภูมิและระดับ
นํ้าในถังหลอเย็น และติดตั้งโซลินอยดวาลวระหวางถังหลอเย็นกับกลองควบคุมการทํางานหลัก ซึ่งแสดงดังรูปท่ี 6 (ก)
และ (ข) ตามลําดับ ในการทดสอบประสิทธิภาพของชุดควบคุมอุณหภูมิอัตโนมัติ ไดตั้งคาใหระบบระบายนํ้าเมื่อ
อุณหภูมิในถังหลอเย็นมีคาสูงกวา 40C ซึ่งเปนอุณหภูมิท่ีผูผลิตในชุมชนเลือก เน่ืองจากท่ีอุณหภูมิการควบแนนไมเกิน
ระดับน้ีจะไดสุรากลั่นท่ีมีเปอรเซ็นตแอลกอฮอลประมาณ 35 ดีกรี โดยในการทดสอบจะทําการตรวจสอบอุณหภูมิและ
การระบายนํ้าของระบบโดยทําการตรวจวัดทุกๆ 10 นาที เปนเวลา 120 นาที และทําการทดสอบซ้ํา 3 ครั้ง ผลการ
ทดสอบแสดงดังตารางท่ี 1
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การประชุมวิชาการมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคล คร้ังที่ 5

(ก) (ข)

รูปท่ี 6 (ก) การตออุปกรณวัดอุณหภูมิและระดับนํ้าในถังหลอเย็น (ข) การติดตั้งโซลินอยดวาลว

ตารางท่ี 1 ผลการทดลองการระบายนํ้าของถังหลอเย็นท่ีอุณหภูมิ 40C

เวลา (นาที) อุณหภูมิ (C) การระบายนํ้าครั้งที่ 1 ครั้งที่ 2 เฉลี่ย
0 27 27 27 ไมระบายน้ํา
10 27 27 27 ไมระบายน้ํา
20 28 28 27 ไมระบายน้ํา
30 29 29 29 ไมระบายน้ํา
40 30 30 30 ไมระบายน้ํา
50 31 31 31 ไมระบายน้ํา
60 32 33 32.5 ไมระบายน้ํา
70 34 34 34 ไมระบายน้ํา
80 35 36 35.5 ไมระบายน้ํา
90 36 37 36.5 ไมระบายน้ํา
100 40 40 40 ระบายน้าํ
110 38 39 38.5 ระบายน้าํ
120 35 35 35 ไมระบายน้ํา

รูปท่ี 7 ความสัมพันธอุณหภูมิกับการทํางานโซลินอยดวาลว
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จากตารางท่ี 1 จะเห็นวาชุดควบคุมอุณหภูมิอัตโนมัติสามารถทํางานไดตามเง่ือนไขท่ีกําหนด น่ันคือเมื่อ
อุณหภูมิของถังหลอเย็นมีคาประมาณ 40C ชุดควบคุมอุณหภูมิอัตโนมัติจะทําการระบายนํ้าและปมนํ้าเขาถังเพ่ือลด
อุณหภูมิ ดังจะเห็นไดจากรูปท่ี 7 ซึ่งแสดงความสัมพันธระหวางการทํางานของโซลนิอยดวาลวและอุณหภมูิของนํ้าในถัง
หลอเย็น จะเห็นวาเมื่ออุณหภูมิประมาณ 38-40C โซลินอยดวาลวจะทํางานและเมื่ออุณหภูมิในถังหลอเย็นลดลงต่ํา
กวา 38C โซลินอยดวาลวหยุดทํางาน

ข้ันตอนตอมาทําการทดสอบชุดสื่อสารสัญญาณวิทยุ โดยเพ่ิมการติดตั้งอุปกรณสงสัญญาณของชุดสื่อสาร
สัญญาณวิทยุกับถังรองรับสุรากลั่นซึ่งภายในถังไดติดตั้งเซ็นเซอรวัดระดับของเหลวเพ่ือวัดระดับสุรากลั่นในถัง และ
ติดตั้งอุปกรณรับสัญญาณ 2 ชุด น่ันคือชุดแรกติดตั้งกับอุปกรณแจงเตือนซึ่งจะแสดงผลเปนเสียงเมื่อมีสุราในถังตาม
ระดับท่ีกําหนด โดยในการทดสอบไดตั้งระดับเซ็นเซอรวัดระดับของเหลวไวท่ี 10 ลิตร และอีกชุดติดตั้งกับอุปกรณ
ควบคุมเช้ือเพลิงซึ่งเปนตัวเปด ปดวาลวแกส ซึ่งหากอุปกรณทํางานเมื่อปริมาณสุรากลั่นไมถึง 10 ลิตรอุปกรณแจง
เตือนจะไมแสดงผลและวาลวแกสยังคงเปด ในขณะท่ีไดสุรากลั่นจํานวน 10 ลิตร จะมีการแจงเตือนและวาลวแกสจะ
ถูกปด โดยในการทดลองจะทําการตรวจสอบทุกๆ 10 นาที จนกวาจะไดสุราจํานวน 10 ลิตร และทําการทดสอบซ้ํา
อีกครั้ง ผลการทดสอบแสดงดังตารางท่ี 2

ตารางท่ี 2 ผลการทดลองการระบายนํ้าของถังหลอเย็นท่ีอุณหภูมิ 40C

จากตารางท่ี 2 จะเห็นวาชุดสื่อสารสัญญาณวิทยุสามารถทํางานไดตามเง่ือนไขท่ีกําหนด น่ันคือเมื่อสุราในถัง
รองไมถึงระดับท่ีกําหนด จะยังไมมีการสงสัญญาณไปยังเครื่องรับสัญญาณวิทยุทําใหอุปกรณแจงเตือนจะไมแสดงผล
และวาลวแกสยังคงเปดเพ่ือใหมีเช้ือเพลิงในการกลั่นสุราตอไป จนกระท่ังเมื่อเซ็นเซอรวัดระดับสุราในถังรองไดตามท่ี
กําหนดเครื่องสงสัญญาณวิทยุจะทํางานสงสัญญาณไปยังเครื่องรับท้ัง 2 เครื่องทําใหอุปกรณแจงเตือนแสดงผลและ
วาลวแกสจะถูกปดอัตโนมัติเพ่ือหยุดการกลั่น และเมื่อทําการทดลองตอไปเพ่ือเปรียบเทียบผลผลิตท่ีไดจากการผลิต
สุราดวยชุดควบคุมการผลิตสุรากลั่นอัตโนมัติท่ีนําเสนอกับการผลิตแบบเดิม ไดผลการทดลองแสดงรูปท่ี 8 จะเห็นวา
เมื่อผานไป 100 นาที วิธีท่ีนําเสนอสามารถผลิตสุรากลั่นไดปริมาณ 10 ลิตร ในขณะท่ีวิธีเดิมสามารถผลิตได 8.4 ลิตร
น่ันคือวิธีท่ีนําเสนอสามารถเพ่ิมผลิตไดมากข้ึน

เวลา (นาที) ปริมาณสุรากลั่น (ลิตร) การแจงเตือน การเปด-ปดวาลวแกส
ครั้งที่ 1 ครั้งที่ 2 ครั้งที่ 1 ครั้งที่ 2 ครั้งที่ 1 ครั้งที่ 2

0 0 0 ไมแสดง ไมแสดง เปด เปด
10 0 0 ไมแสดง ไมแสดง เปด เปด
20 1 1 ไมแสดง ไมแสดง เปด เปด
30 2 2 ไมแสดง ไมแสดง เปด เปด
40 3 3 ไมแสดง ไมแสดง เปด เปด
50 4 4 ไมแสดง ไมแสดง เปด เปด
60 5 5 ไมแสดง ไมแสดง เปด เปด
70 6 6 ไมแสดง ไมแสดง เปด เปด
80 7 7 ไมแสดง ไมแสดง เปด เปด
90 8 8 ไมแสดง ไมแสดง เปด เปด
100 9 10 ไมแสดง แสดง เปด ปด
110 10.2 11 แสดง แสดง ปด ปด
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การประชุมวิชาการมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคล คร้ังที่ 5

รูปท่ี 8 เปรียบเทียบปริมาณผลผลติระหวางรูปแบบเดมิและรูปแบบพัฒนา

4. สรุป
บทความน้ีนําเสนอกระบวนการผลิตสุรากลั่นอัตโนมัติดวยวิธีการหลอเย็น ซึ่งประกอบดวยชุดควบคุม

อุณหภูมิภายในถังหลอเย็นและชุดสง-รับสญัญาณวิทยุ โดยชุดควบคุมและชุดสง-รับสัญญาณวิทยุเปนอุปกรณท่ีสามารถ
เคลื่อนยายและติดตั้งไดงาย ราคาไมแพงสามารถนําไปติดตั้งใชงานไดกับถังหลอเย็นสําหรับควบแนนสุรากลั่นพ้ืนบาน
ท่ัวไป เหมาะสําหรับชุมชนขนาดเล็กท่ีไมมีเงินทุนมากพอท่ีจะเปลี่ยนไปใชเครื่องกลั่นอัตโนมัติ และจากผลการทดสอบ
ท่ี ชุมชนตําบลบานแลง อําเภอเมือง จังหวัดลําปาง พบวากระบวนการผลิตสุรากลั่นอัตโนมัติดวยวิธีท่ีนําเสนอ สามารถ
ลดตนทุนการผลิตเน่ืองจากชวยประหยัดเวลาในการผลิต ลดกําลังคน และจากการท่ีอุณหภูมิภายในถังหลอเย็น
สม่ําเสมอทําใหสุรากลั่นท่ีไดยังมีสัดสวนแอลกอฮอลคงท่ี 35 ดีกรี ในทุกชุดการผลิต
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